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RESSOURCENSCHONEND

Ausgangssituation rezyklierte Gesteinskornung

— Typ 1: Betonsplitt;
— Typ 2: Bauwerksplitt.

IN DIE ZUKUNFT

Tabelle 1 — Rezyklierte Gesteinskdrnungen nach DIN EN 12620:2008-07, Abschnitt 5.8

Massenanteil in %

Spalte 1 2 3
- a) Kategorie der Gesteinskérnung
Bestandteile
Zeile Typ 1 Typ 2
1 Rec + Ru Rciigg Reiirg
2 Rb Rbm_ ijo_
3 Ra Raj. Ray.
4 X+ Rg XRgl XRgz_
3 FL FL,. FL,.
¥ Dabei bedeuten:
Rc. Beton, Betonprodukte, Mortel, Mauersteine aus Beton
Ru: Ungebundene Gesteinskdrnung, Naturstein, hydraulisch gebundene Gesteinskdrnung
Rb: Mauerziegel (d. h. Mauersteine und Ziegel), Kalksandsteine, nicht schwimmender
Porenbeton
Ra: Bitumenhaltige Materialien
Rg. Glas
X.  Sonstige Materialien: Bindige Materialien (d. h. Ton und Boden),
verschiedene sonstige Materialien: Metalle (Eisen- und Nichteisenmetalle), nicht
schwimmendes Holz, Kunststoff, Gummi, Gips
FL: Schwimmendes Material im Volumen

Quelle: DAfStb Richtlinie Beton nach DIN EN 206-1 und DIN
1045-2 mit rezyklierten Gesteinskdérnungen nach DIN EN
12620, Ausgabe September 2010
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

Ausgangssituation rezyklierte Gesteinskornung

Tabelle 5 — Zulassige Anteile rezyklierter Gesteinskérnungen > 2 mm, bezogen
auf die gesamte Gesteinskornung (Vol.-%)

Spalte 1 2 3 | 4
Anwendungsbereich Kategorie der Gesteinskdrnung
. T DIN EN 206-1 und
Zeile | Alkalirichtlinie DIN 1045-2 Typ 1 Typ 2
1 WO Karbonatisierung
(trocken) XC1
Kein Korrosionsrisiko <45 <35
5 X0
Karbonatisierung
XC1 bis XC4 l
WF®) Frostangriff ohne
(feucht) Taumitteleinwirkung
3 XF12 und XF32 <35 <25
und in Beton mit hohem o
Wassereindringwiderstand Quelle: DAfStb Richtlinie Beton nach
: . DIN EN 206-1 und DIN 1045-2 mit
4 Chemischer Angriff (XA1) <25 <25 rezyklierten Gesteinskérnungen
a) - . nach DIN EN 12620, Ausgabe
zusatzliche Anforderungen s. Abschnitt 1, (3) und (4). September 2010
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

Ausgangssituation rezyklierte Gesteinskornung

m = —r Deckenplatte
ﬁ mit Unterzug
Baro @ C20/25 XC1

&= Baro D@ _ ﬁ

Ladengeschoss
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XC2 XD3 1 Tiefgarage XC2

a (e )
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RESSOURCENSCHONEND

UmweltBildungsZentrum der Stadt Mainz

Steckbrief Entsorgungsbetriebe:

* Erstellt 2015

* Insgesamt 600m?* RC-Beton

* Architekten Ries und Ries

* BU Geminden, Ingelheim

* Beton C25/30, F4, 16er Korn
* RC-Material (8/16)—-29%

Ressourcenschonend in die Zukunft — R-Beton | Patrick Decker| 20.09

Heidelberger Beton GmbH Region Sdwest ; -
Standige Besongrifstale gendl DINEN 206-1/ DN 145 FiNet |gvez c‘";" , HEIDELEERGER
Feli-Vilankal- 5, 2, 55545 Bad Kreuznaeh Y sosoon BETON
b il v et e HEIDELBERGLEMENT Crous
Fa.
Heidelberger Beton Rhein-Nahe
Werk Ingelheim
Im Hafen
65218 Ingalheim
Betonzusammensetzu Betonfamilie: 07-FA-5-00 Beton-Nr. 9.5346.163
C25/30 F4 Ding 16 Stahibeton(Cl 0,4) Belon nach Eigenschafien H
mit Recycling Solitt Tyo | Werk 9098
Expositionsklassain): Festigheitsentwicklung: mitiel
C4 i b B nal und  |Feuchtigheitsklasse: WF
frocken Uberwachungsklasse: 2
F1 i griff: makige i chmve Featighei is nach 28 Tagen
[T aumittel
Aushreil-fVerdichiungsmall: 490-550
igehait: 270 kgim® max {wiz)eq: 0,60 [zietdruckfestighet fota: 48 Nimm?
Art der g Anforderungen  |Porangehalt : 1.5 Vol %
?har Wasser igersiand nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2 |
EM IIl/A 42,5 N HC Mainz 300 kg/m® Dichte: 3,00 giem®  |Leimvolumen (FD): 280 dm®  Leimvolumen: 290 dm*
FA Flugasche: k=0,40 Dichte: 2,40 glem®  Sieblinie
Mummer: 6-8/16 Rc
Kérmungsziffer: 3,89
VO 1080 X Viscocrste 1080 X BVIFM  0,70% v.Z. Dichte: 1.04 glem® (<0, 125mm: 0,3%
2mm: 40,6%
[wiz)eo= 0,55 Gesamiwassergehall 173 kg Zusalzsiofigehall 40 kg Zomanigenal 300 kgl
[Stoffraum dm¥mi Mahikormgehalt im® Mehlkorn+ Feinsisand k Mbrtelgehalt dm*m’|
Zement 100 Zement 300 Zement 300Zement 100}
'asser 173 Gestein < 0,125mm 6 Gestein=0,25mm 87Wasser 173
Porengehalt 15 \Porengehalt 15/
[Zusatzmittel 5 Zusalzmittel 2
[Zusatzstoff 17| Zusatzstoff | Zusatzstoff 40Zusatzstoff 17|
Gestein [ | Geslein < 2mm 281)
Summe: 1000 Summe: 346 Summe: 427 Sumnme:
Art der e Anteil Stoffraum | trocken | Feuchta ‘ feucht
kgidm? % dm*m® kgim®* F 'm* fm®
072 Sand 2,64 40 277 732 4,0 28 761
(208 Sphitt 2,80 28 194 543 20 11 564
B/16 RECYLIT- Betonsplitt | 2,40 32 222 532 10 5 537
| | ]
Summe 1807 45 1852
Zugab | 128
[Zusatzstoff: FA 40 kg Wassargehalt 173
Zementgehalt 300 3008
VC1090X 2100k 2,019 dmj2sezsol 40 e
Frischbetongewicht 2320 2320

09.06.2022 Priifsteflenieiter
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UmweltBildungsZentrum der Stadt Mainz

Fotos: HeidelbergCement AG/Steffen Fuchs
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

UmweltBildungsZentrum der Stadt Mainz

Foto: HeidelbergCement AG/Steffen Fuchs
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

UmweltBildungsZentrum der Stadt Mainz
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Neubau

Steckbrief Entsorgungsbetriebe:

* Erstellt 2019

* Insgesamt 1.200m3 RC-Beton

* Architekten Plum und
Schlummer

* BU Dillig, Simmern

* Beton C30/37, F4, 16er Korn
und C25/30 RC

* RC-Material (8/16)—-29 %
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

BUrogebaude Entsorgungsbetrieb Mainz

Heidelberger Beton GmbH Reglon Sadwest

. Y

Stanige Belorprifstele gemall DIN EN 2061/ DN 1045 1LiNet -,gmc"":?, HEIDELBERGER
Fef-Wankel-5tr, 2, 55545 Bad Kreuzach e } BETON
Talon D671 3800 12, Tekerkay 0871-BEAD0-50 \\_Ponom/ T

Tabur -niheidalnerer-betce. de

Fa.
Heidelbarger Baton Rhein-Nahe

Werk Ingelheim
Im Hafen
55218 Ingelhaim
Betonzusammensetzu Betonfamilie: 07-FA-5-00 Beton-Nr. 9.6346.163
C30/37 F4 D, 16 Sizhlbeton(C1 0,4) Belon nach Elgenschaften Y
Werk 9098
Expositionsklasse(n): F i i mitlel
c4 wechselnd nal und  Feuchligkeilsklasse: WF
rocken Uberwachungsklasse: 2
HKF1 ion/Fi iff: makige ing, chne |Festighei hwels nach 28 Tagen
Taumitiel |
Ausbreit-Nerdichiungsmall: 490-550 |
Mindestzementgenalt: 280 kg/m*  max (wiz)eq: 0,60 Fleldruddestigkeil fcta: 50 Mimm?
lart der V. dung g fall; A 0 Porengehalt 1,5 Vol. %
hoher Wassereindringwidersiand nach DIN EN 206-1/DIN 1045-2
CEM III/A, 42,5 M HE Mainz 320 kgim®  Dichte: 3,00 glem®  Leimvolumen (FD): 287 dm® Leimvolumen: 295 dm?
FA Flugasche k=040 Dichte: 2,40 gicm®  Sieblinie
‘Nurmner: 6-8/16 Re
Kémungsziffer: 3,89
h/C 1080 X Viscocrete 1080 X BVFM  0,60% v.Z. Dichte: 1,04 glem®  <0,125mm: 0,3%
=2mm: 40,6%
wizjeq= 0,53 _ Gesamtwassergehat 175 kg Zusatzstoffgehalt 30 - Zemenigehalt 320 kg
Stofiraum dm?im? Mehlkomgehalt m? Mehlkorn+Feinstsand kg Mértelgehalt dmirm
[Zement 107 Zement 320 Zement 320Zement 107
[Wasser 175 Gestein < 0,125mm queswincu\ﬁmm 86 Wasser 175
Farengehalt 13 Porengahalt 15
[Eusatzmittel a Zusatzmittel 2
1 E{Zusmﬁvﬂ 30 Zusatzstoff 13
Gastein & . | Gestein = 2mm 279
Summe: 1000/ Summe: 356 Summe:  436Summe:
At der insko | i Anteil Stoffraum | tocken | Feuchtle feucht
3 kgdm? % dm'm® m | W | it kofm®
0/2 Sand | 2,64 40/ 275 727 4,0 29 756
(208  Splitt | 2,80 28 183 539 20 1 550
B/16 RECYLIT- Batonsplitt 240 32 220| 528I 1.0 5 533
| | |
Summe 1784 45 1839
| 130
\Zusatzstoff: FA 30kg |Wassergehall 175
Zemenigehalt 320 3200
Pusatzmillel  VC1090X  1920kg 1,846 um}z”""‘z“”“ 3 30
Frischbetong ewicht 2318 2319
Prifstellenleiter
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Neubau Blrogebaude Entsorgungsbetrieb Mainz

Fotos: HeidelbergCement AG/Steffen Fuchs

Ressourcenschonend in die Zukunft — R-Beton | Patrick Decker| 20.09.2022 ECHT.STARK.GRUN. Heidelberger Beton




RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

Neubau Blrogebaude Entsorgungsbetrieb Mainz
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Fotos: HeidelbergCement AG/Steffen Fuchs
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RESSOURCENSCHONEND IN DIE ZUKUNFT

Neubau Blrogebaude Entsorgungsbetrieb Mainz
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